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Qualitatskontrolle

Die oben aufgefthrten Daten reprasentieren Durchschnittswerte zum Zeitpunkt der Drucklegung dieses Datenblatts. Sie
sind als Richtwerte fur die Handhabung vorgesehen und kénnen nicht als spezifische Daten angesehen werden. Spezifische
Produktdaten werden als separate Produktspezifikationen herausgegeben.

Verpackung
Mobil Coolant Advanced ist in Abfullmengen von 5, 20, 208 und 1000 | erhaltlich.

Handhabung

= Kleinere Mengen, die verschittet wurden, mit 6labsorbierendem Granulat, Sand oder Schmutz aufsaugen. Der
Verschittungsbereich sollte anschlieRend mit Seifenwasser gereinigt und getrocknet werden.

= Spritzer auf lackierten Flachen sofort abwaschen.

= Beilagerung und Handhabung dieses Produkts den Kontakt mit galvanisierten Metallen vermeiden, da es Korrosion auslost.

Haltbarkeit

= 5 Jahre ab Herstellungsdatum bei Lagerung in dicht verschlossenen Originalbehaltern unter Temperaturen von max. 30°C.

= Alle Behalter sind vor Regen und Witterung geschutzt zu lagern. Falls Lagerung im Freien unvermeidbar ist, sollten Fasser
horizontal gelagert werden, um maogliches Eindringen von Wasser und Beeintrachtigung ihrer Beschriftungen zu vermeiden.
Produkte vor Sonneneinstrahlung, Hitze und Temperaturen unter dem Gefrierpunkt schitzen.

= Das Herstellungsdatum kann anhand des achtstelligen Codes auf der Flasche ermittelt werden. JJJJ.MM.TT.

Farbe

Mobil Coolant Advanced ist in Violett erhaltlich.

Sicherheit

Bei der Verwendung dieses Produkts sind die Informationen und Ratschldge in unserem Sicherheitsdatenblatt zu beachten.
Die zur Handhabung von Chemikalien notwendigen Vorsichtsmalregeln sind insbesondere zu befolgen.

Hinweis

Die in dieser Veroffentlichung aufgefihrten Daten beruhen auf unserem gegenwartigen Wissens- und Erfahrungsstand.
Aufgrund der zahlreichen Faktoren, die sich auf Verarbeitung und Gebrauch unseres Produkts auswirken kénnen, entbinden
diese Daten Anwender und Verarbeiter nicht von der Pflicht, ihre eigenen Untersuchungen und Tests durchzufihren. Diese
Daten bedeuten weder eine Garantie von gewissen Eigenschaften, noch eine Eignung des Produkts fur einen spezifischen
Zweck. Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Proportionen, Gewichte usw., die hier aufgefihrt sind, konnen
ohne Vorankindigung jederzeit geandert werden und stellen keine vertraglich zugesicherte Qualitat dieses Produkts dar. Es
obliegt der Verantwortung des Empfangers dieses Produkts sicherzustellen, dass alle einschlagigen Eigentumsrechte sowie
die bestehenden Gesetze und die Gesetzgebung befolgt werden.

Mobil Coolant Advanced

Nutzungsbedingungen: © 2019. Alle Rechte durch Moove Lubricants Ltd. vorbehalten. Mobil und Mobil-Produkte, die in diesem Material genannt werden, sind registrierte
Markenzeichen und Handelsmarken der Exxon Mobil Corporation oder einer ihrer Tochtergesellschaften und zum Gebrauch an Moove Europe lizenziert. Moove Europe ist
fur dieses Dokument sowie die Verwendung solcher Handelsmarken in diesen Texten verantwortlich. Dieses Dokument sowie die darin aufgefihrten Markenzeichen und
Handelsmarken dirfen ohne vorherige Zustimmung weder als Ganzes noch auszugsweise kopiert, reproduziert oder anderweitig verwendet werden.

Hergestellt von Moove Lubricants Ltd.

Produktionsstatte: Dering Way, Gravesend, Kent DA12 2QX, GroRbritannien +44 (0) 1474 564 311 /\

www.mobil-ancillaries.com \

Vertraulich

Mobil Coolant Advanced

Datenblatter

Mobil Coolant Advanced
Vorgemischt fur bis zu -36°C

Mobil Coolant Advanced ist ein gebrauchsfertiges Motorkuhlmittel auf Basis von
Ethylenglykol und Wasser.

Mobil Coolant Advanced beinhaltet einen Korrosionshemmersatz auf Basis von Salzen
organischer Additive und Silikat (Si-OAT-KuhImittel). Mobil Coolant Advanced ist nitrit-,
amin-, phosphat- und boratfrei.

Eigenschaften

Mobil Coolant Advanced ist gebrauchsfertig. Von weiterer Verdiinnung mit Wasser
wird abgeraten. Mobil Coolant Advanced ist eine 50:50 Mischung von Glysantin®
G30® und Wasser. Zur Herstellung des Gemischs wird entmineralisiertes Wasser
von niedriger Leitfahigkeit verwendet, um den Korrosionsschutz zu maximieren und
Kesselstein durch hartes Wasser im Kihlsystem zu minimieren.

Mobil Coolant Advanced bietet Frostschutz bis zu -36°C.

Mobil Coolant Advanced wurde entwickelt, um Motoren vor Korrosion, Uberhitzung
und Frostschaden zu schitzen. Es sorgt in Motorkomponenten wie in Kihlern,
Zylinderblocken/-képfen, Wasserpumpen und Warmetauschern fur sehr hohen
Korrosionsschutz und beugt Ablagerungen vor. Mobil Coolant Advanced erfllt die
Vorgaben der folgenden Kuhlmittelnormen:

AS 2108-2004, ASTM D 3306, ASTM D 4985, BS 6580:2010, CUNA NC 956-1,
AFNOR NFR 15-601, ONORM V 5123, 6, JIS K 2234:2006, SAE J1034, SANS
1251:2005 und China GB 29743-2013.

Mobil Coolant Advanced ist von folgenden OEM-Herstellern offiziell zugelassen: e‘f,‘c.\\“tz-ti.;,,,"
Q G

. 7\

= Porsche-Fahrzeuge gebaut zwischen 1996 \\J/ .

= DAF(MAT74002) und 2009;

= Audi/Bentley/Bugatti/Lamborghini/Seat/ = MTU(MTL 5048)
Skoda/VW (TL774-D/F)

Glysantin®is a brand of
BASF - We create chemistry

=  Deutz (DQC CB-14) = Siemens (Windgeneratoren)
. MAN (MAN 324 SNF)

= Mercedes-Benz (MB-Zulassung 326.3)

= Mini Cooper D von 2007 bis 2010

Mischbarkeit

Da sich die speziellen Vorteile von Mobil Coolant Advanced nur bei alleiniger Verwendung erreichen lassen, ist das Vermischen
von Mobil Coolant Advanced mit anderen Mobil Motorkthlmitteln oder KihImitteln anderer Hersteller nicht empfohlen.
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% Chemische Beschaffenheit Aussehen Glaskorrosionstest Korrosionstestdaten fur GLYSANTIN® G30® %
0 0
D Ethylenglykol und Wasser mit Korrosionshemmern Klare Flussigkeit ASTM D 1384 D
a a
< Prifbleche typischer Gewichtsverlust  ASTM D 3306 Grenzwert <
Q Physikalische Daten mg/Prifblech mg/Priifblech Q
(@] - (@]
® Dichte bei 20 °C 1,072 - 1,075 g/cm? DIN 51 757-3 Kupfer 08 10 max ®
3 Weichlot -1,2 30 max. 3
=. Refraktionsindex 20 °C 1,385 -1,388 DIN 51 423-2 . =.
g Messing -0,9 10 max. g
g Siedepunkt min. 105 °C ASTM D 1120 Stahl 0,1 10 max. z
E? pH—Wert 7,8 - 8,5 ASTM D 1287 Gusseisen 1[3 10 max. E?
8_ Reservealkalitat 4,0-5,5ml ASTM D 1121 Gussaluminium -4,0 30 max. 8_
n Aschegehalt max. 1,0 % ASTM D 1119 ) n
N Hochtemperaturkorrosionstest N
cC Wassergehalt 47,0-51,0% DIN 51 777-1 c
I I
w Kinematische Viskositat DIN 51 562 ASTMD 4340 w
O Typische Korrosionsrate ~ ASTM D 3306 Grenzwert O
o bei 0 °C ca. 8,8 mm?/s o
0O mg/cm?/Woche mg/cm?/Woche 0O
e 2
bei 20 °C ca. 4,1 mm?/s Gussaluminium 0,3 1,0 max.
bei 80 °C ca. 1,0 mm?/s
Betriebskorrosionstest (Simulation)
Frostschutz
ASTM D 2570
Gefrierpunkt unter -36 °C ASTM D 1177 Prifbleche typischer Gewichtsverlust ASTM D 3306 Grenzwert
mg/Prifblech mg/Prifblech
Aufschdumeigenschaften Kupfer 2,8 20 max.
Schaumvolumen/-abbauzeit max. 50 ml/3 s ASTM D 1881 Weichlot 17 60 max
Messing -1,4 20 max.
Elektrische Leitfahigkeit Stahl 03 20 max.
Gusseisen 3,0 20 max.
bei 23 °C ca. 4 mS/cm ASTM D 1125 .
Gussaluminium -3,3 60 max.

Kavitationserosionstest

ASTM D 2809 ASTM D 3306 Grenzwert
Bewertung Bewertung
Aluminiumwasserpumpe 9 8 min

Polarisationswiderstand

NF R 15-602-9
Grenzwert
typischer Wert NF R 15-601
Aluminium: 1,2 *10¢ Q*cm? > 10 Q*cm?
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